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Mobilitédt und Qualitat -

Betonmischanlagen ausgestattet mit Watt Antriebstechnik

EUROMIX Anlagen setzen auf hohe Flexibilitit und geringe Ubersiedlungskosten. Der
benétigte Beton kann unter Einhaltung hoher Qualitatsanspriiche direkt auf der Bau-
stelle hergestellt und weiterverarbeitet werden. Watt Kegelradgetriebe der Baureihe |
K.. transportieren die bendtigten Materialen liber unterschiedliche Férderbander zu-

verlassig in den Mischer der Anlage...

Die Firma SBM Mineral Processing GmbH mit dem
Firmensitz in A - 4663 Laakirchen ist ein international
tatiger Konzern mit weltweiten Niederlassungen und
Vertretungen. Der Vertrieb von radmobilen Beton-
mischanlagen mit Kapazititen von 60 — 200 m’h
findet auf Grund von unzahligen Vorteilen weltweiten
Anklang.

Das EUROMIX Konzept setzt auf Just in time Pro-
duktion direkt auf der Baustelle (Wirtschaftlichkeit
ab einem Betonbedarf von ca. 3000m°). Die geringen
Ubersiedlungskosten kombiniert mit einfacher Bedie-
nung und Wartung sowie den hohen Qualitatsstan-
dards sind die Vorteile fir SBM Kunden.

Die bei den Mischanlagen eingesetzte Antriebstech-
nik von Watt Drive umfasst Kegelstirnradgetriebe der
Baureihe K. wobei ein Drehmomentbereich von 2.700
— 14.000Nm abgedeckt wird. Die Antriebe werden in
allen relevanten Anlagenteilen zum Zuférdern der
Rohstoffe in den Doppelwellenmischer verwendet.

SBM produziert die EUROMIX Anlagen in 4 unter-
schiedlichen Grofken (1000/1600, 2000, 3000 und
4000). Bei der EUROMIX 2000 kommen zum Beispiel
die folgenden Antriebe zum Einsatz:

e Dosierband: 1x KUA 85A 134M4 KB
e Wiegeband: 1x KUA 110A 161M4 TF K1 KB SD
e Steilforderband: 2x KUA 80A 161L4 RSM KB

Die Bunkereinheit mit darunter liegendem Dosier- und
Wiegeband ist in Bild 1 dargestellt. Die der ge-
wlinschten Betonglte entsprechende Schotterkor-
nung wird gewogen, dosiert und zum Steilférderband
weitertransportiert. Von dort wird das Material in den
Doppelwellenmischer geférdert. Zement, Wasser und
die bendtigten Zusatzstoffe werden direkt in den Mi-
scher eingebracht.

Extreme Einsatz- und
Umweltbedingungen,
hohe Verflgbarkeit
und die optimale Aus-
lastung der Anlagen
im Baustelleneinsatz
stellen  extrem hohe
Anforderungen an die
Antriebstechnik.

Bild 1: Bunkereinheit mit Forderbandern
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Antriebsspezifikation:

Die verwendeten Antriebe sind Bestandteile des MAS
Getriebemotorenprogramms. Gemeinsam mit dem
Kunden wird entsprechend den klimatischen Umge-
bungseinflissen der optimale Antrieb konzipiert.

Die Antriebe werden je nach Bedarf mit den folgenden
Zusatzoptionen ausgestattet:

Kondenswasserbohrungen - KB
Feuchtigkeitsschutz - K1

Schutzart IP56

Schutzdacher - SD

Kaltleitertemperaturfuhler - TF
Ricklaufsperren - RSM

Vitondichtringe auf geharteten Laufflachen
Synthetische Schmierstoffe
Doppelkammerwellendichtringe mit 2 Staub-
lippen

Bild 2: Betonentnahme bei der EUROMIX 1000/1600

Der Beton kann nach Fertigstellung entweder mittels
LKW oder Betonmischwagen abtransportiert werden.
Pro Char%e kénnen mit den leistungsfahigen Mischern
bis zu 4m” Beton hergestellt werden.

Die Zuverlassigkeit und hohe Qualitat der Watt Getrie-
bemotoren starkt das Vertrauen unserer Kunden,
wobei besonders auf Wartungsarmut und Langlebig-
keit Wert gelegt wird.

Weitere Informationen das Watt Produktprogramm
betreffend erhalten Sie auf unserer Website unter
www.wattdrive.com .

Watt Drive Antriebstechnik GmbH
A-2753 Markt Piesting, Wollersdorfer Str. 68
Tel.:+43-2633/404-0, Fax:+43-2633/404-220
www.wattdrive.com watt@wattdrive.com



